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Rakoll® HP/2-A 

Tipo de adhesivo 

Ventajas del producto 

Sustratos adecuados 

Aplicaciones usuales 

Propiedades típicas 

Propiedad 

Base 

Color 

Punto de reblandecimiento 

pH 

Viscosidad (Brookfield HB, huso 3, 20 rpm, a 20°C) 

Vida útil 

Adhesivo a base de dispersión acuosa. 

HPL, CPL, poliéster laminado, tableros de madera, etc. 

Permite una alta velocidad de dosificación y logra un alto nivel de
resistencia al calor después del encolado. 

Valor 

dispersión de acetato de polivinilo (PVAc)

blanco, transparente cuando seca 

aprox. +4°C 

aprox. 5 

aprox. 6 600 mPa.s 

12 meses 

Desarrollado para su uso continuo en el post-forming de HPL / CPL y
laminados de poliéster en máquinas de post-formado. Adecuado para
aplicación con pistola de pulverización (spray-gun). 
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Instrucciones de
aplicación 

Instrucciones de limpieza

Envase típico 

Condiciones de 
almacenamiento 
Consejos de eliminación 

Consejos de seguridad
 

Preparación del material: 
Sustrato: el perfil sobre el sustrato debe corresponder con los rodillos 
de presión y ser cortado limpiamente; las transiciones en particular, 
deben estar perfectamente formados. 
Material de revestimiento: las hojas de HPL / CPL o laminados de 
poliéster deben ser adecuados para post-formado. Deben tener en 
cuenta las instrucciones del fabricante relativas a temperaturas de 
postformado, etc. 

Aplicación del adhesivo: 
El adhesivo se puede aplicar por pulverización o con rodillos. La 
dispersión de cola usando pistolas de pulverización debe ajustarse de 
modo que un resultado de la película de pegamento sobre el perfil de 
borde del sustrato y la parte solapada de la hoja de laminado de alta 
presión, sea lo más fina y uniforme posible. La presión de 
pulverización se debe configurar de acuerdo con las condiciones de 
funcionamiento de la máquina. Como valor de referencia, se puede 
asumir una presión de aprox.1,2 bares. 

Ajustes de la máquina: 
Velocidad de avance y secado deben ajustarse para que el adhesivo 
se seque hasta transparente, pero aún contenga una cierta cantidad 
de agua antes de la placa de laminado o estratificado de poliéster se 
dobla. 

Solicite la información sobre las opciones de limpieza disponibles. 

Solicite la información sobre las opciones de envases disponibles. 

Almacenar en envase original bien cerrado, en un lugar limpio y seco 
a más de 5°C y menos de 35°C. 
Consulte las instrucciones de eliminación en la ficha de datos de 
seguridad (FDS). 
Consulte los consejos de seguridad en la ficha de datos de seguridad 
(FDS). 

Rakoll® HP/2-A 
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